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O (57) Abstract: The invention relates to a method and device for fixing a tool (18), especially a shaft tool (19), in a clamping chuck 
fT) (18) during which the tool (19) is inserted into the clamping chuck (18) and is subsequently fixed in the clamping chuck (18). The 
O actual position of the tool (19), particularly in the direction of the longitudinal axis of the tool ( 19) or in the direction of insertion, is 
Q determined before and/or during the insertion of the tool ( 19) into the clamping chuck (18). Based on the determined actual position, 
the tool (19.) is inserted into the clamping chuck (18) until a set position has been reached. 

^ [Fortsetzung auf der nachsten Seite] 



wo 03/002298 Al I fllll ID1IEI1 11 Illlll IHII ill! 1 U HI lllll IIKI lllil illll IIUI IIII ItlfID IHI III! Oil 



eurasisches Patent (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, 
TM), europaisches Patent (AT, BE, CH, CY. DE, DK, 
ES, FL FR, GB. GR, IE, IT, LU. MC, NL, PT ? SE. TR), 
OAPI-Patent (BF, BJ. CF CG, CI, CM, GA, GN, GQ, GW, 
ML, MR. NE. SN, TD, TG). 

Veroffentlicht: 

— mit Internationale m Recherche nbericht 



— vor Ablauf der fur Anderungen der Ansprtiche geltenden 
Frist; Veroffentlichung wird wiederholt. falls Anderungen 
eincreffen 

Zur Erklarung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen 
Abkurzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on 
Codes and Abbreviations") am Anfangjeder regularen Ausgabe 
der PCT-Gazette verwiesen. 



Docket # (jQMH-8?£( 

Applic. # 

Applicant /7; diskuu (Pfi r> l A 

Lerner and Greenberg, P.A. 

Post Office Box 2480 
Hollywood, FL 33022-2480 
Tel: (954)925-1100 Fax: (954)925-1101 



(57) Zusammeafassung: Verfahren zur Befestigung eines Werkzeuges (19), insbesondere eines Schaftwerkzeuges (19), in einem 
Werkzeugfutter (18), bei dem das Werkzeug (19) in das Werkzeugfutter (18) eingefuhrt und anschliessend im Werkzeugfutter (18) 
fixiert wird, wobei vor und /oder wahrend der Einftihrung des Werkzeuges (19) in das Werkzeugfutter (18) die tst-Position des Werk- 
zeuges (19), insbesondere in Richtung Langsachse des Werkzeuges (19) bzw. in Einfuhrrichtung, ermittelt wird und auf Grundlage 
der ermittelten 1st- Position die Einfuhrung des Werkzeuges (19) in das Werkzeugfutter (18) bis zum Erreichen einer Soil -Position 
durchgefuhrt wird. 



